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immer eine saubere Sache
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Torsionsab. mit Gummischneide[--.,_
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* Front-Segment-Abstreifer

* Hartmetall-Torsionsabstreifer
% Gummi-Torsionsabstreifer

%* Kombinationen

*
| Anlagenhau




Gurthreite | Ma "A" MaB "B"
400 470 360 (3x120)
500 570 480 (4x120)
650 720 600 (5x120]
800 920 720 (6x120)

1000 1120 960 (8x120]

1200 1370 1080 (9x120]

1400 1570 | 1320 {1 1x120]

1600 1560 (13x120]

1800 1970 | 1680 (14x120)

2000 2170 | 1920 (16x120)
* Trommel- @ graBer 400 mm

verschlissene
Schneide

Der komplett aus Edelstahl gefertigte Front-Segment-Abstreifer reinigt den Fordergurt an der Vorderkante der Abwurftrommel unterhalb der Abwurfparabel und
leitet anhaftendes Fordergut nach vorne ab. Das spart Bauhohe, da unterhalb der Trommel kein Material aufgefangen werden muss, Die tangential auftretende
Hauptreinigungskraft wird direkt zum Bandgestell abgeleitet.

Mittels weicher Zugfedern kann nun der Reinigungsdruck an jedem Abstreifsegment auf die lokale, tatsachliche Verschmutzung eingestellt werden. Auch wird so
ein degressives Auslenken des Segmentes bei groBeren Anbackungen an der Trommel erméglicht.

Unebenheiten im Fordergurt werden durch ein Spezielles Kompensationsgelenk ausgeglichen, das sowohl StéBe absorbiert, als auch die ideale Anlage des
Hartmetallschabers an den Gurt garantiert. Ein Nullanschlag begrenzt den Weg des verschlissenen Schabers und verhindert Beschadigungen an Abstreifer und Gurt.
Fiir den Heissguttransport sind temperaturbestandige Varianten lieferbar,

Torsionsahstreifer

(* Anzahl der Hartmetallsegmente)

durchgehende Hartmetallsegmentschneide
Gummischneide
| 328 Gurtbreite | MaB "A" Mali “B"

400 565 480 (4x120)*
500 665 600 (5x120)*
e 650 B15 720 (6x120)*
¥, 800 1015 B840 (Tx120)*
hp: 1000 1215 1080 (9x120)*
i r 1200 1465 | 1320 (11x120)*
% -~ 1400 1665 | 1440 (12x120)*
% | gs mhe:
ﬁ Spannschraube 2000 2265 [ 2040 (17x120)*

Mullanschiag

|
Aufbau und Wirkungsweise

Der Torsionsabstreifer dient zur Reinigung des Gurtes von anhaftendem Material. Der Anpressdruck wird durch zwei Torsions-Spannelemente erzeugt,

die den Druck iiber zwei Hebelarme auf die Schneide tibertragen.

Damit bei kleineren Unebenheiten am oder im Gurt der Abstreifer sich nicht auf ganzer Lange vom Gurt abldst, arbeitet dieser ca. 50 mm von der Trommelmitte
entfernt. Dadurch kann der Gurt bei Unebenheiten lokal nach oben ausweichen und der Abstreifer arbeitet auf dem Rest der Lénge weiter. Die ideale Arbeitsstellung
der Abstreifschneide ist senkrecht zum Gurt, kann aber bei auftretenden Vibrationen in leicht schabender Stellung montiert werden.

Bauformen

Den Torsionsabstreifer gibt es mit Hartmetallschneide und mit Gummischneide. Je nach Anhaftung des Fordergutes am Gurt wird die entsprechende Bauform
eingesetzt. Bei extremen Verschmutzungen kann der Torsionsabstreifer mit dem VHV-Front-Segment-Abstreifer kombiniert werden.
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