VHV sivirici sistemlen
her zaman temiztutar

Kaucuk bicakli torsiyon siyirici l

Sert metal bicakli torsiyon siyirici
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% On segman siyiricilar

% Sert metal torsiyon siyiricilar
% Kaucuk torsiyon siyiricilar

% Kombinasyonlar
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Bant genisligi| Olgii "A” Olgii “B”
400 470 360 (3x120)
500 570 480 (4x120)
650 720 600 (5x120)
800 920 720 (6x120)
1000 1120 960 (8x120)
1200 1370 1080 (9x120)
1400 1570 | 1320 (11x120)
1600 1770 | 1560 (13x120)
1800 1970 | 1680 (14x120)
2000 2170 | 1920 (16x120)
* Tambur capi 400 mm'den daha genistir

aginmis
bicak

Tamamen paslanmaz celikten yapilmis 6n segman siyirici, bandin tamburdan ayrildigi noktada tamburun 6n kenar altinda temizleme yapar ve yapismis
malzemeleri dne dogru uzaklastririr. Bu durum, tamburun altinda yakalanacak malzeme kalmadigindan dolay, yapr yiiksekligine olan gereksinimi azaltir.
Teget temizleme kuvveti dogrudan bandin sasisine aktarilir.

Yumusak germe yaylar sayesinde temizleme basinci, her bir segmanin gercek malzeme yiikiine gore bagimiz olarak ayarlanabilir.

Bu durum, tamburda biiyik topaklar yapisik kalsa bile segmandaki sapmayi azaltir.

Banttaki dalgalanmalar, hem darbeleri emen hem de metal siyiricinin bant yiizeyinde ideal calismasini garantileyen 6zel bir kompanzasyon eklemi ile
dengelenir. Sifir stoper limitleri asinmayi sinirlayarak bant ve siyincinin zarar gérmesini engeller. Sicak malzemenin taginmasina imkan veren isi direncli
versiyonlar teslim edilebilir.

Torsiyon Siyirici

yekpare

kaucuk bicak
. e = Bant genisligi| Olcii "A" Olcii "B"
[ 400 565 480 (4x120)*
‘ - = e | 500 665 600 (5x120)*
. e m N # 650 815 | 720 (6x120)*
(] L. & 800 1015 | 840 (7x120)*
B 1000 1215 1080 (9x120)*
'-""hq_,q__‘_ 3 1200 1465 1320 (11x120)*
F 3 o = 7 B J 1400 1665 (1440 (12x120)*
i - bk - 1600 1865 (1680 (14x120)*
Fl - 1800 2065 [1920 (16x120)*
| e e 8 2000 2265|2040 (17x120)*
- Pp——— (* Sert metal segman sayisi)
Yapi ve fonksiyon

Torsiyon siyirici banda yapisan malzemeleri temizler.

Temas basinc, iki levye kolu vasitasiyla basinci bigaklara ileten iki torsiyon eleman tarafindan dretilir.

Ufak dalgalanmalarda bant yiizeyinden ayrilmamasini saglamak icin siyirici yaklagik 50 mm tamburun asagisinda ayarlanir. Boylece, bant
dalgalanmalarda yukari dogru hareket eder ve siyirici geri kalan bant yiizeyinde calismasini siirdiirir. Styirici bicaklar icin ideal alisma pozisyonu
banda gére diiseydir fakat titresim meydan geldigi zaman egimli bir pozisyona gére de ayarlanabilir.

Torsiyon siyiricilar sert metal ve kaucuk bicak olarak imal edilir. Banda yapisan {riine bagli olarak uygun dizayn kullanilir.
Eger malzeme fazla yapigkan ise torsiyon siyirict VHV 6n segman siyirici ile kombine edilebilir.
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