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Die VHV-Spindel-Spannvorrichtung ist
platzsparend ohne eine Uberbauung hin-
ter der Trommel, seitlich am Bandgestell
1 angeordnet. Die Spannvorrichtung
spannt und 16st den Férdergurt 2 durch
Verschieben der gesamten Antriebs- oder
Umlenkstation, incl. der Handabweiser
und Pflugabstreifer. Ein Justieren der
Handabweiser ist dadurch auch beim
Nachspannen des Gurtes nicht mehr er-
forderlich. Durch einen konstanten Spalt
zwischen Trommel und Pflugabstreifer
kéonnen keine Verunreinigungen auf die
Trommel gelangen. Betatigt wird die

Spannstation anhand jeweils einer Spindel 3, die auf Zug gegen
einen Festpunkt arbeitet. Seitlich am Bandgestell 1 werden die
Spindeln 3 in Messing- T- Nutensteinen, die als Festpunkt die-
nen, gefuhrt, welche aufgrund ihrer Beschaffenheit ein , Festfres-
sen” mit den Spindeln 3 vermeiden. Die an beiden Enden zu be-
dienenden Spindeln 3 liegen vor Verschmutzungen geschitzt im
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Spannschlitten 5. Diese sind durch die FUhrungen 647 seitlich
am Bandgestell 1 befestigt und nach oben durch Gegenhalter 8

gesichert.

Die Spindel-Spannvorrichtung gibt es in vier
verschiedenen Baugrof3en, wobei die Bau-
grolRe je nach Einsatzfall ausgewahlt wird.

1. Typ TSM 10
Spindel M20 x 1000 mm
Spannweg -100 mm +450 mm*

2. Typ TSM 15
Spindel M20 x 1500 mm
Spannweg -100 mm +700 mm

3. Typ TSL 10
Spindel M24 x 1000 mm
Spannweg -100 mm +450 mm*

4. Typ TSL 15
Spindel M24 x 1500 mm
Spannweg -100 mm +700 mm
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* Bei den Typen TSM 10 und TSL 10 kann bei
schweren Antrieben an den Spannstationen die
Fuhrungen 6+7 um 250 mm versetzt werden,
was den moglichen Spannweg um 250 mm
verkurzt.
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